Inr Partner far Antriebslosungen

BOBRY

SERVO-ELECTRONIC AG

Typenschliissel Elektrozylinder — ETH

Beispiel

1 Baureihe

ETH 050 MO05 A

ETH Elektrozylinder
2 BaugroBe

032 ISO 32

050 ISO 50

080 ISO 80

100 ISO 100

3 Spindelsteigung Mxx in mm

MO05 fir ETH032, ETH050, ETH080
M10 fur ETH032, ETHO050, ETH080, ETH100
M16 fir ETHO32
M20 fur ETHO50, ETH100
M32 fir ETHO80
4  Motoranbauposition, Gehaduseorientierung,
Nutenorientierung "
A Inline + Nut fiir Ini 3 & 9 Uhr (Standard)

SRS

Inline + Nut fir Ini 6 & 12 Uhr

Parallel 12 Uhr / Nut fur Ini 3 & 9 Uhr

Parallel 12 Uhr / Nut fir Ini 6 & 12 Uhr

Parallel 3 Uhr / Nut fir Ini 3 & 9 Uhr

Parallel 3 Uhr / Nut fiir Ini 6 & 12 Uhr

Parallel 6 Uhr / Nut fir Ini 3 & 9 Uhr

Parallel 6 Uhr / Nut fiir Ini 6 & 12 Uhr

Parallel 9 Uhr / Nut fir Ini 3 & 9 Uhr

Parallel 9 Uhr / Nut fiir Ini 6 & 12 Uhr

1A

7 8 9 12
F M N 0200 A Uxx

Option Nachschmierung -3
in Kombination mit Motoranbauposition, Gehause orientierung,

Nutenorientierung
1 Keine zusétzliche Nachschmierbohrung
(Standard), (nicht mit Motoranbau 3 Uhr)
ETHO032 ETH050 ETH080/ETH100
A,B,C,D,G, AB,C,D,G,
' HCJ K’G H,CJ, K € %6 Ehd
2 Nachschmierbohrung mittig im Profil 12 Uhr
ETHO032 ETH050 ETH080/ETH100
A C,E G,J B.D,F H,K A.C,EG,J
3 Nachschmierbohrung mittig im Profil 3 Uhr
ETHO032 ETH050 ETH080/ETH100
B,D,F H,K A C,EG,J A.C,EG,J
4 Nachschmierbohrung mittig im Profil 6 Uhr
ETHO032 ETH050 ETH080/ETH100
A CE G,J B,D,F H, K A,C,EG,J
5 Nachschmierbohrung mittig im Profil 9 Uhr
ETHO032 ETHO050 ETHO80/ETH100
B,D,F H, K A C,EG,J A C,EG,J

Motorflansch %
Motoren stets mit PaBfedernut an der Abtriebswelle
o O O o

Mit Motorflansch fiir Parker Motor:

ETHO5!
ETHO8
ETH10

® ETHO3

K1A SMH60-B08/9, MH56-B05/9
K1B ee SMH60-B05/11, MH70-B05/11 oder NX3
KI1C ee SMH82-B08/14

K1D e SMHB82-B08/19, MH105-B9/19 (alt HJ96
Motor) oder NX4
K1E SMH82-B05/19, SMH100-B5/19,

MH105-B5/19
K1F . SMH100-B5/14 ®

K1H e SMH100-B05/24, MH105-B05/24

K1J ee SMH115-B7/24, MH105-B6/24 oder NX6
K1K e SMH142-B05/24, MH145-B05/24

K1L * MH205-B5/38, SMH170-B5/38

Mit Getriebe flansch fiir Parker Getriebe:
P1A e PS60

P1B e PS90

P1C e PS115

P1D e PS142

P1G ee PE3

P1H e PE4

1xx Sonderflansch einteilig (kundenspezifisch)
2xx Sonderflansch zweiteilig (kundenspezifisch)

wenn Sie einen Flansch fur einen Fremdmotor benétigen kontaktieren Sie
uns.
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Inr Partner far Antriebslosungen Br'BRY

SERVO-ELECTRONIC AG

Typenschliissel Elektrozylinder — ETH

7 Montageart 10 Hub in mm
F Gewinde am Zylinderkorper (Standard) ETHO32 ETHO50 ETHO080 ETH100
(ETH100 hat keine Montagegewinde an der 0050 ° °
Zylinderunterseite) 0100 o o o o
B FuBmontage ©7 0150 . . . .
C Schwenkflansch mit Achsbolzen © 0200 . . . .
D Schwenkzapfen 0300 . . ° .
(nicht mit Motoranbauposition E, F, J, K), 0400 o
bei Nachschmieroption "1" ist die 0600 o
Nachschmierbohrung immer auf 6 Uhr 1000
L] L]
E Schwenkflansch mit Bohrung © 1200 R
G Montageplatten 7 1600 R .
H Endplatte © XXXX 50...1000 50...1200 50...1600 100...2000
J Frontplatte kundenspezifisch in mm Schritten
N Endplatte & Frontplatte ¢ 7 11 Schutzart
X kundenspezifisch - bitte kontaktieren Sie A IP54 verzinkte Schrauben
uns
8 Kolbenstange B IP54 rostarme Variante mit VA-Schrauben
g ; Cc IP65 wie B + Schutzlackiberzug und
M AuBengewinde (Standard) speziell abgedichtet
F Innengewms)de 12 Optional (nur kundenspezifische Zylinder)
C Gabelkopf . .
(bei Schutzart "B und "C" in VA; Unx Unique Version
bei Schutzart "A" in Standard) Hier wird fir kundenspezifische Zylinder eine Nummer
s Kugelkopf vergeben, bitte kontaktieren Sie uns
g’;'ssfhhu‘fzz;:,, I ir‘:r‘sdtarf’da':;)v’*‘  ETHO80/ETH100 je 2 Nuten auf allen 4 Seiten (d.h. Code B=A,
- . D=C, F=E, H=G, K=J), daher fir ETHO80/ETH100 nur Code A, C,
R Parallelfiihrung mit Kugelbuchse @ E, G, J méglich.
Ezfri;rgltt:m(t)ztgrrtagﬁ;aozlt\lzrffétia;J)’ 9 2 Bei Parallelanbau kann der Motor evt. den Zugang auf Initiatoren
T Parallelfiih it Gleitbuchse © und Nachschmierbohrung verhindern.
araflettunrung mit Lleitbuchse 3 Bei Wahl der Nachschmieroptionen 2-5 hat die Standard
(nicht mit Motoranbauposition E, F; J, K) Nachschmierbohrung keine Funktion
L :querx'lr?lsecrlflipaprltuggt'on A verfagban 4 Zylinder-Motor/Getriebe-Kombination bitte mittels Tabelle
ur! . Z. - Pl - ventg - - Uberprufen ("Motoranbauoptionen" siehe Seite 22).
X kundenspezifisch - bitte kontaktieren Sie 9 Bestellcode SMH100-B5/14: " SMH100.......ET..." (der Motorwellen-
uns durchmesser wird durch die Bezeichnung "ET" ersetzt), (nicht im
9 Option (Platzhalter) Motorenkatalog) nur mit Feedback: Resolver, G5, A7
N Standard 8 Nicht bei Motoranbauoption A & B.

7 Nicht bei Kolbenstange R, T
Nicht fir ETH100

@
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